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АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ  
 

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

 

   1.1. Область применения программы 

Программа предназначена для переподготовки рабочих, из числа лиц, уже имеющих 

профессию рабочего или должность служащего, в целях получения новой профессии рабочего 

«Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике» 3-го разряда для 

выполнения технологических операций (трудовых действий) согласно установленных 

квалификационных требований (профессиональных стандартов) с учетом вида 

профессиональной деятельности (ВПД): ремонт и обслуживание контрольно-измерительных 

приборов и аппаратуры автоматического регулирования и управления и соответствующих 

профессиональных компетенций. 
 

1.2. Нормативные документы для разработки программы  

Нормативно-правовую базу разработки программы составляют: 

1. Федеральный закон «Об образовании в Российской Федерации» от 29.12.2012г. 

№273-ФЗ;  

2. Приказ Министерства просвещения РФ № 438 от 26 августа 2020 г. «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным 

программам профессионального обучения»; 

3. Приказ об утверждении перечня профессий рабочих, должностей служащих, по 

которым осуществляется профессиональное обучение, приказ Министерства образования и 

науки Российской Федерации от 02.07.2013 № 513; 

4. Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС). 

Выпуск №2. Часть №2, раздел «Слесарные и слесарно-сборочные работы» §94, утвержден 

Постановлением Минтруда РФ от 15.11.1999 № 45 (в редакции Приказа Минздравсоцразвития 

РФ от 13.11.2008 № 645); 

5. Профессиональный стандарт «Работник по метрологическому обеспечению 

деятельности по передаче и распределению электроэнергии», утвержденного приказом 

Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 декабря 2015г. 

№1160н; 

6. Профессиональный стандарт «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 30 сентября 2020г. № 685н. 

 

1.3. Цель обучения по программе – требования к результатам освоения программы 

 

Цель обучения по программе переподготовки рабочих, служащих – формирование у 

лиц, уже имеющих профессию рабочего или должность служащего, новых профессиональных 

знаний, умений, навыков и компетенции, необходимых для выполнения определенных 

трудовых функций (нового вида профессиональной деятельности) – ремонт и обслуживание 

контрольно-измерительных приборов и аппаратуры автоматического регулирования и 

управления с присвоением 3 квалификационного разряда по профессии рабочего «Слесарь по 

контрольно-измерительным приборам и автоматике», без повышения образовательного 

уровня. 

 



1.4. Требования к лицам поступающим на обучение 

К освоению программы допускаются лица, уже имеющие профессию рабочего, 

профессии рабочих или должность служащего, должности служащих.  

 

 

 

 

РАЗДЕЛ 2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ 

Программа представляет собой комплекс основных характеристик образования, 

определяющих содержание и методы реализации процесса профессионального обучения. 

Структура программы включает цель, планируемые результаты обучения, учебный план, 

учебно-тематический план, календарный учебный график, рабочие программы учебных 

предметов, курсов, дисциплин (модулей), условия реализации образовательной программы, 

формы аттестации, оценочные материалы и иные компоненты, обеспечивающие качество 

подготовки обучающихся. 

Учебный план программы определяет перечень, трудоемкость, последовательность и 

распределение учебных предметов, курсов, дисциплин (модулей), иных видов учебной 

деятельности обучающихся. 

В учебном плане приведены перечень предметов (модулей), обязательных для изучения, 

и часов на изучение предмета. Количество часов, отводимых на изучение отдельных тем 

программы, последовательность их изучения, в случае необходимости, разрешается изменять 

при условии, что программа будет выполнена полностью по содержанию и общему 

количеству часов. 

Последовательность и распределение по периодам обучения учебных дисциплин 

(модулей) программы и практической подготовки определяется календарным учебным 

графиком. 
 

Связь образовательной программы с профессиональным стандартом 

Таблица 1. 

Наименование 

программы 

 (профессия, должность, 

квалификация) 

Наименование выбранного профессионального 

стандарта (одного или нескольких) 

Уровень 

квалификации 

«Слесарь по контрольно-

измерительным 

приборам и автоматике» 

 3-го разряда 

Профессиональный стандарт «Работник по 

метрологическому обеспечению деятельности по 

передаче и распределению электроэнергии», 

утвержденного приказом Министерства труда и 

социальной защиты Российской Федерации от 28 

декабря 2015г. №1160н. 

2 

Профессиональный стандарт «Слесарь по 

контрольно-измерительным приборам и 

автоматике», утвержденного приказом 

Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 30 сентября 2020г. № 

685н. 

3 

2.1. Трудоемкость освоения Программы  

Общая трудоемкость программы составляет 1,5 месяца, всего 248 часов в том числе: 

 теоретическая подготовка в объеме 104 часа; 

 практическая подготовка в объеме 144 часа. 

 

2.2. Режим занятий  



Продолжительность учебной недели - шестидневная.  

Недельная учебная нагрузка обучающегося аудиторными учебными занятиями 

составляет не более 36 часов в неделю. 

Продолжительность урока: 1 час 30 минут (2 академических часа), 1 академический час – 

45 мин. 

Длительность теоретических и практических  занятий измеряется в академических часах, 

а длительность занятий по практической подготовке в астрономических часах (1 

астрономический час - 60 мин.). 

Расписание занятий: дата начала занятий (конкретный день недели) согласовывается во 

время учебного процесса, в зависимости от поступающих заявок и пожеланий заказчиков. 

  2.3. Организация учебного процесса 

Освоение программного материала осуществляется в очной форме, с использованием в 

процессе обучения видео, презентации, мультимедийного и текстового комплекса учебных 

материалов. 

Теоретическое обучение проводится в оборудованных учебных аудиториях с 

использованием учебно-методических и  учебно-наглядных пособий. При необходимости 

используются схемы, плакаты, слайды, диафильмы, кинофильмы и видеофильмы, учебные 

презентации. 

В образовательном процессе используются активные и интерактивные формы 

проведения занятий, в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития 

общих и профессиональных компетенций, доступ к интернет - ресурсам, тестовые формы 

контроля. 

Теоретическая подготовка программы обеспечивает объем знаний и умений, 

необходимый для приобретения обучающимися профессиональных навыков и приемов труда. 

Обучение может осуществляться как групповым, так и индивидуальным методами. 

Практическая подготовка, при которой обучающимися приобретаются 

профессиональные умения и навыки самостоятельно выполнять все работы предусмотренные 

квалификационной характеристикой проходит непосредственно  на предприятиях, 

направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 

Практическая подготовка – форма организации образовательной деятельности при 

освоении образовательной программы в условиях выполнения обучающимися определенных 

видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных на 

формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций связанных с 

будущей профессиональной деятельностью. 

Практическая подготовка проводится при освоении обучающимися профессиональных 

компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуется как концентрированно в 

несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках 

профессиональных модулей согласно графику учебного процесса. 

В процессе обучения особое внимание должно быть обращено на необходимость 

прочного усвоения и выполнения всех требований и правил безопасного ведения работ.  

Продолжительность рабочего дня слушателей при прохождении практики 

регламентируется Трудовым кодексом Российской Федерации. 

На протяжении всего периода практической подготовки обучающимся заполняется 

дневник практической подготовки, который является основным документом, 

подтверждающим прохождение данного вида обучения. 

В ходе прохождения практики слушатели выполняют практическую квалификационную 

работу.  

Допуск к квалификационному экзамену проводится по итогам практики с учетом (или 

на основании) результатов ее прохождения. 

К концу обучения каждый обучающийся должен уметь самостоятельно выполнять все 

работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, техническими условиями и 

нормами, установленными на предприятии. 

 

2.4. Форма аттестации 



Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации 

по каждой дисциплине и профессиональному модулю разрабатываются Учебным центром 

самостоятельно и доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух недель от 

начала обучения. 

Текущий контроль знаний проводится  по результатам освоения учебных дисциплин и 

профессиональных модулей, осуществляется в форме зачётов, дифференцированных зачётов, 

контрольных, самостоятельных работ, письменного и устного опроса. Текущий контроль 

знаний проводится за счёт часов, отведённых на изучение профессиональных модулей. 

Профессиональное обучение завершается итоговой аттестацией в форме 

квалификационного экзамена. Квалификационный экзамен  проводится для определения 

соответствия полученных знаний, умений и навыков программе профессионального обучения 

и установления на этой основе лицам, прошедшим профессиональное обучение, 

квалификационного разряда по профессии «Слесарь по контрольно-измерительным приборам 

и автоматике». 

Квалификационный экзамен  включает в себя практическую квалификационную работу и 

проверку теоретических знаний в пределах квалификационных требований, указанных в 

квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартов по профессии 

«Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике». 

Практическая квалификационная работа выполняется на предприятии, где обучающейся 

проходит практическую подготовку под руководством высококвалифицированного рабочего и 

предусматривает сложность работы 3 разряда по профессии «Слесарь по контрольно-

измерительным приборам и автоматике». Практическая квалификационная работа проводится 

за счет времени, отведенного на практическую подготовку.  

Квалификационный экзамен сдается по экзаменационным билетам, утвержденным 

Учебным центром и проводится в соответствии с Положением о порядке аттестации.  

Квалификационная комиссия формируется приказом руководителя организации, 

проводящей обучение. К проведению квалификационного экзамена привлекаются 

представители работодателей, их объединений. 

 

2.5. Форма документа, выдаваемого по результатам освоения программы  

По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, 

окончившему обучение присваивается квалификация (профессия, разряд) и выдается 

документ о квалификации - свидетельство о профессии рабочего, должности служащего 

установленного образца. 

Лицам, не прошедшим итоговой аттестации или получившим на итоговой аттестации 

неудовлетворительные результаты, а также лица освоившие часть программы, выдается 

справка об обучении или о периоде обучения по образцу, самостоятельно установленному 

образовательной организацией.  

Индивидуальный учет результатов освоения обучающихся образовательной программы, 

а также хранение в архивах информации об этих результатах производится АНО ДПО 

Учебный центр «Стандарт» на бумажных и (или) электронных носителях. 



РАЗДЕЛ 3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

3.1 Область профессиональной деятельности: выполнение работ по монтажу, 

ремонту, регулировке контрольно-измерительных приборов средней сложности. 

3.2 Основная цель вида профессиональной деятельности: восстановление и 

поддержание работоспособности контрольно-измерительных приборов и 

аппаратуры автоматического регулирования и управления. 

3.3 Объекты профессиональной деятельности: 

 системы и схемы автоматического управления; 

  техническая документация;  

 технологические процессы обслуживания, ремонта, монтажа систем 

автоматического управления. 

3.4 Виды профессиональной деятельности (трудовые функции):  

 восстановление и замена деталей, узлов и техническое обслуживание 

контрольно-измерительных приборов средней сложности 

 слесарная обработка деталей средней сложности контрольно-измерительных 

приборов 

 монтаж электрических схем средней сложности контрольно-измерительных 

приборов 

3.5 Квалификационная характеристика профессии «Слесарь по контрольно-

измерительным приборам и автоматике» 3-го разряда 

Характеристика работ. Разборка, ремонт, сборка и испытание средней сложности узлов 

и механизмов машин, аппаратов, трубопроводов, арматуры. Ремонт средней сложности 

установок, агрегатов и машин, а также сложных под руководством слесаря более 

высокой квалификации. Слесарная обработка деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5 

классам точности). Разборка и сборка обвязки аппаратов, насосов, компрессоров. 

Изготовление средней сложности приспособлений для сборки и монтажа 

ремонтируемого оборудования. 

Должен знать: устройство и принцип действия ремонтируемого оборудования, 

арматуры; технические условия на трубы; профильную сталь, крепежные материалы; 

основы сварочного дела; свойства свариваемых металлов; правила прокладки 

трубопроводов; правила эксплуатации оборудования; принципиальную 

технологическую схему и схему коммуникаций обслуживаемой установки; допуски и 

посадки; квалитеты и параметры шероховатости. 

Примеры работ 

1. Арматура низкого давления - снятие, ремонт, установка. 

2. Компрессоры - разборка и снятие клапанов, сальников, маслоотражателей, 

крейцкопфа, подшипников, крышек клапанов и цилиндров. 

3. Маслонасосы, лубрикаторы - разборка, ремонт. 

4. Насосы поршневые, плунжерные, центробежные и шестеренчатые разборка, ремонт. 

5. Сальники - набивка. 

6. Трубопроводы и аппараты системы охлаждения и смазки компрессоров и насосов - 

разборка. 

7. Трубы печные, тарелки и межтарелочное пространство колонн, трубки и межтрубное 

пространство теплообменников, трубки конденсаторов холодильников - очистка от 

кокса и отложений. 



РАЗДЕЛ 4. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

Планируемые результаты освоения Программы определяются с учетом анализа 

трудовых функций Профессионального стандарта, принятых за основу формирования 

программы.  

Профессиональный 

стандарт 
Наименование результата обучения 

Вид профессиональной 

деятельности (ВПД) 

Ремонт и обслуживание контрольно-измерительных приборов и аппаратуры 

автоматического регулирования и управления 

Обобщенная 

трудовая функция 

Ремонт контрольно-измерительных приборов, использующих схему с двумя и 

более способами преобразования измеряемых физических величин в 

регистрируемые параметры (далее – контрольно-измерительные приборы средней 

сложности) 

1.Трудовая функция Восстановление и замена деталей, узлов и техническое обслуживание контрольно-

измерительных приборов средней сложности 

Трудовые действия Изучение конструкторской и технологической документации на контрольно-
измерительные приборы средней сложности 

Подготовка рабочего места для демонтажа, монтажа, сборки и разборки 
контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Выбор слесарно-монтажных инструментов и приспособлений для ремонта, 
регулировки, испытания и сдачи контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Демонтаж и монтаж контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Разборка и сборка контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Дефектация контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Оформление актов дефектации контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Ремонт деталей и узлов контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Регулировка контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Испытания контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Окраска контрольно-измерительных приборов 

Оформление паспортов испытанных контрольно-измерительных приборов 
средней сложности 

Сдача контрольно-измерительных приборов средней сложности 
Умения 

 

Читать чертежи контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения 
работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

Выбирать инструменты для производства работ по ремонту, регулировке, 
испытанию и сдаче контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра 
электрических схем и чертежей контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Печатать электрические схемы и чертежи контрольно-измерительных приборов 
средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой 
информации 

Выполнять дефектацию контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Заполнять акты дефектации контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Заполнять паспорта отремонтированных контрольно-измерительных приборов 
средней сложности 

Ремонтировать приборы магнитоэлектрической системы контрольно-
измерительных приборов средней сложности 

 

 Ремонтировать и заменять изношенные детали оптических приборов контрольно-
измерительных приборов средней сложности 

Производить ревизию регулирующего органа запорных и отсекающих устройств 
контрольно-измерительных приборов средней сложности 



Ремонтировать и заменять изношенные детали зубчатых передач контрольно-
измерительных приборов средней сложности 

Производить статическую балансировку измерительных механизмов контрольно-
измерительных приборов средней сложности 

Настраивать механические уставки контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Проверять срабатывание сигнальных устройств контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

Проверять целостность электрических цепей контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

Производить обезжиривание и пропитку чувствительных элементов контрольно-
измерительных приборов средней сложности 

Производить зарядку осушителей реагентами контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

Производить проверку сопротивления измерительных цепей контрольно-
измерительных приборов средней сложности 

Осуществлять чистку дросселей и редукционных узлов контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

Ремонтировать электродвигатели контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Выполнять намотку трансформаторов и катушек контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

Выполнять пропитку и сушку обмоток трансформаторов и катушек контрольно-
измерительных приборов средней сложности 

Производить пайку различными припоями 

Производить подготовку поверхности приборов под окраску 

Выполнять окраску приборов ручным способом 

Выполнять защиту неокрашиваемых деталей или участков поверхности приборов 

Производить лабораторную проверку метрологических и технических 
характеристик контрольно-измерительных приборов средней сложности 

Знания Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 
ремонту, регулировке, испытанию и сдаче контрольно-измерительных приборов 
средней сложности 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 
инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту, 
регулировке, испытанию и сдаче контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Виды, устройство и назначение магнитоэлектрических систем 

Виды, устройство и назначение оптических контрольно-измерительных приборов 

Кинематические схемы контрольно-измерительных приборов 

Виды и назначение электродвигателей, используемых в контрольно-
измерительных приборах 

Виды, конструкция и назначение дросселей и редукционных узлов 

Виды намоток трансформаторов и катушек 

Устройство, назначение и принцип действия станков для намоток катушек 

Порядок заполнения актов дефектации контрольно-измерительных приборов 
средней сложности 

Порядок заполнения паспортов испытанных контрольно-измерительных приборов 
средней сложности 

Периодичность и порядок технического обслуживания контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

  



 Виды, свойства и назначение различных видов припоя 

Виды, свойства и назначение лакокрасочных материалов 

Способы подготовки поверхности и выполнения окраски 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 
текстовой информации 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при 
выполнении работ по ремонту контрольно-измерительных приборов средней 
сложности 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 
безопасности и электробезопасности при ремонте контрольно-измерительных 
приборов средней сложности 

2.Трудовая функция Слесарная обработка деталей контрольно-измерительных приборов, 
изготавливаемых с точностью до 10-го квалитета и с шероховатостью поверхности 
Ra 1,6 и выше (далее – детали средней сложности контрольно-измерительных 
приборов) 

Трудовые действия Изучение конструкторской и технологической документации на узлы и детали 
средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Подготовка рабочего места для слесарной обработки деталей средней сложности 
контрольно-измерительных приборов 

Выбор слесарно-монтажных инструментов и приспособлений для слесарной 
обработки деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Размерная обработка деталей и узлов контрольно-измерительных приборов с 
точностью до 10-го квалитета 

Выполнение операций по пригонке деталей контрольно-измерительных приборов 
с точностью до 10-го квалитета 

Контроль формы узлов и деталей контрольно-измерительных приборов 

Контроль размеров узлов и деталей контрольно-измерительных приборов с 
точностью до 10-го квалитета 

Контроль шероховатости поверхности деталей контрольно-измерительных 
приборов с точностью до Ra 1,6 

Умения Читать чертежи узлов и деталей средней сложности контрольно-измерительных 
приборов 

Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения 
слесарной обработки деталей средней сложности контрольно-измерительных 
приборов 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 
деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Печатать чертежи деталей средней сложности контрольно-измерительных 
приборов с использованием устройств вывода графической и текстовой 
информации 

Выбирать инструменты для производства работ по слесарной обработке деталей 
средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Выбирать средства контроля и измерений деталей средней сложности 
контрольно-измерительных приборов 

Производить разборку и сборку зубчатых зацеплений контрольно-измерительных 
приборов 

Гнуть трубы контрольно-измерительных приборов 

Осуществлять опиливание плоских поверхностей деталей средней сложности 
контрольно-измерительных приборов с точностью не выше 10-го квалитета и 
шероховатостью до Ra 1,6 

  



 Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки качества 
слесарной обработки деталей средней сложности контрольно-измерительных 
приборов 

Проверять соответствие размеров деталей средней сложности контрольно-
измерительных приборов требованиям технической документации 

Нарезать наружную и внутреннюю резьбу до 6 класса точности в деталях средней 
сложности контрольно-измерительных приборов 

Производить сверление, зенкование и развертывание отверстий в деталях 
средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Производить лужение и пайку 

Знания Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 
слесарной обработке деталей 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 
инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной обработке 
деталей 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 
текстовой информации 

Виды, назначение, возможности и правила использования контрольно-
измерительных инструментов 

Основные сведения о допусках и посадках 

Основные сведения о классах точности 

Основные сведения о классах шероховатости обработки 

Наименования и маркировка обрабатываемых материалов 

Способы гибки труб 

Способы обработки листового и профильного проката 

Способы опиливания плоских поверхностей с точностью не выше 10-го квалитета и 
шероховатостью до Ra 1,6 

Способы сверления, зенкования и развертывания отверстий до 6-го класса 
точности 

Приемы нарезания наружной и внутренней резьбы до 6-го класса точности 

Устройство ручных механизированных инструментов для сверления 

Виды и назначение инструментов для нарезания резьбы до 6-го класса точности 

Виды, устройство и назначение зубчатых зацеплений 

Способы сборки и разборки зубчатых зацеплений 

Способы выполнения лужения и пайки 

Порядок подготовки деталей к лужению и пайке 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при 
слесарной обработке деталей 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 
безопасности и электробезопасности при слесарной обработке деталей 

3.Трудовая функция Монтаж электрических схем контрольно-измерительных приборов, состоящих из 
двух контуров электрических цепей (далее – электрические схемы средней 
сложности контрольно-измерительных приборов) 

Трудовые действия Изучение конструкторской и технологической документации на производимые 
работы по монтажу электрических схем средней сложности контрольно-
измерительных приборов 

Подготовка рабочего места для монтажа электрических схем средней сложности 
контрольно-измерительных приборов 

Выбор инструментов и приспособлений для монтажа электрических схем средней 
сложности контрольно-измерительных приборов 

  



 Прокладка электрических схем средней сложности 

Соединение элементов электрических схем средней сложности контрольно-
измерительных приборов различными способами 

Умения Читать электрические схемы средней сложности контрольно-измерительных 
приборов 

Подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения 
монтажа электрических схем средней сложности контрольно-измерительных 
приборов 

Выбирать инструменты для производства работ по монтажу электрических 
схем средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра 
электрических схем средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Печатать электрические схемы средней сложности контрольно-
измерительных приборов с использованием устройств вывода графической и 
текстовой информации 

Производить рациональную прокладку электрических схем средней 
сложности контрольно-измерительных приборов 

Производить прозвонку проводов в кабеле и жгуте 

Заделывать концы проводов в наконечники в электрических схемах средней 
сложности контрольно-измерительных приборов 

Раскладывать и вязать в жгуты провода в электрических схемах средней 
сложности контрольно-измерительных приборов 

Маркировать провода и жгуты в электрических схемах средней сложности 
контрольно-измерительных приборов 

Выбирать провода соответствующей марки и сечения для прокладки 
электрических схем средней сложности контрольно-измерительных приборов 

Соединять провода различными способами в электрических схемах средней 
сложности контрольно-измерительных приборов 

Знания Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 
монтажу электрических схем средней сложности 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 
инструментов и приспособлений для производства работ по монтажу 
электрических схем средней сложности 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 
текстовой информации 

Марки проводов, их характеристики и применение в различных видах 
электромонтажа 

Методы пайки твердыми и мягкими припоями 

Виды изоляции проводов 

Виды экранированных проводов 

Способы зачистки проводов от изоляции 

Способы заделки проводов в наконечники  

Способы вязки проводов в жгуты 

Виды материалов, используемых при электромонтажных работах 

Виды соединения проводов различных марок пайкой 

Способы подготовки соединений под пайку и лужение 

Порядок монтажа электрических схем средней сложности 
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